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DESCRIPCION:

Son barras que presentan resaltos o corrugas en la superficie, lo que mejora la adherencia al concreto y su
ductilidad. Esto permite que las varillas se puedan doblar y cortar con facilidad. Se utilizan en la fabricaciéon de
estructuras de construccién como refuerzo para concreto como muros, losas, vigas, columnas, tanques, viviendas,
edificios, puentes, entre otras obras civiles.

CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO:

. Didmetros #3, #4, #5, #6y #8.
. Longitudes de 6 metros, como largo estandar.

(] Corrugada y Redonda Lisa
NORMAS:

. INTE C400 (ASTM A706): Barras de acero al carbono lisas y corrugadas para refuerzo de concreto.

. INTE C401 (ASTM A615/615M): Barras de acero de baja aleacién, lisas y corrugadas para refuerzo de
concreto. Requisitos.

. ASTM A36: Especificacion estandar para el acero estructural al carbono.

VENTAJAS:

. La forma corrugada aumenta la adherencia al concreto.

. Alta ductilidad, esto permite que las varillas se puedan doblar y cortar con facilidad.
. Calidad en sus estructuras.

. Alta resistencia estructural.

. Economia en sus proyectos.

USOS:

. Fabricaciéon de muros, losas, vigas, columnas, tanques, viviendas, edificios, puentes, tensores, pernos y
abrazaderas.
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RANGO DIMENSIONAL:

3 3/8" 9.5 6000 40 464 552 15
4 1/2" 12.7 6000 40 388 510 19.9
3 3/8" 9.5 6000 60 475 655 14.8
4 1/2" 12.7 6000 60 466 609 15.2
5 5/8" 15.9 6000 60 480 631 15.9
6 3/4" 19.1 6000 60 503 652 14.5
8 ™ 25.4 6000 60 460 624 16.3
3 3/8" 9.5 6000 40 338 456 36
4 1/2" 12.7 6000 40 325 437 34
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COMPOSICION QUIMICA:

éfjé 0.19 0.53 0.14 | 0.017 | 0.03] 0.13 013 | 0.027 | 0.55 | 0.004 |0.0027 0.0087| 0.36
éf:g 0.19 0.57 0.13 0.03 | 0.023 | 0.13 013 | 0.024 | 0.48 | 0.004 | 0.0019 0.0067| 0.36
CE?GBC)) 0.27 1.04 0.13 | 0.035 | 0.031 0.12 015 | 0.023 | 0.43 | 0.006 | 0.0018 |0.0062| 0.47
éfgc)) 0.29 0.94 0.13 0.018 | 0.043 | 0.12 0.08 0.02 0.43 | 0.005 |0.0025|0.0082| 0.47
CE?GSC)) 0.27 0.93 014 | 0.029 | 0.024 | O.1 019 | 0.033 | 0.45 | 0.005 | 0.0014 | 0.008 | 0.46
CE?GGC)) 0.3 0.94 013 | 0.023 | 0.029 | 0.12 0.08 | 0.021 | 0.46 | 0.005 | 0.002 0.0079| 0.48
Cgt#GBC)) 0.3 0.9 0.16 0.02 | 0.017 0.14 0.06 | 0.044 | 0.45 | 0.005 | 0.0018 | 0.0081| 0.48
szo 0.17 0.55 0.2 0.014 | 0.005 | 0.0009 | 0.04 0.06 0.03 o o}
GTZO 0.15 0.55 0.16 0.025 | 0.017 |0.0009| 0.27 0.07 0.1 o o}
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Metales Flix proporciona la siguiente informacién como respaldo para la aplicacién de los productos por lo que no se le podra hacer responsable del mal uso que se le pudiera
dar; se recomienda la asesoria de un ingeniero capacitado que verifique la aplicabilidad de esta. Al hacer disponible esta informacion Metales Flix no esta prestando servicios

profesionales y no asume deberes o responsabilidades con respecto a persona alguna que haga uso de dicha informacién tampoco sera responsable por la instalacién y/o
accesorios utilizados para la instalacion de (1) el(los) producto(s) comercializados.
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